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TISKARNA ETIKET A UCTENEK

PT10

LESA H ‘ vaZici zarfizeni
vazici systéemy



POPIS PRODUKTU
Tiskarna stitk( a u¢tenek fady PT10 je jednoducha a snadno ovladatelna termalni tiskarna stitku,
ktera dokaze tisknout v realném Case data, pohodiné a rychle

Hlavni funkce:
e Podpora tisku Stitku a uctenek
o Podpora detekce head-up
o S funkci automatické identifikace typu spotfebniho materialu
o Dokaze automaticky detekovat vysku etikety - udaje o vySce mohou odeslat do hlavniho
pocitaCe

e Rychlost tisku: max. 125 mm/s
o Deska a termalni tiskova hlava se snadno vymeénuiji
Tiskarna

1 Indikator Stitku

2 Indikator uctenky
3 Indikator napajeni
4 Tlagitko podavani
5 Tlacgitko napéjeni
6 Vystup papiru

7 Dvitka tiskarny

8 Jednotka mechanismu tiskarny

9 Sefizovaci lista voditka papiru

10 Aretace termohlavy

11 Osa role papiru

12 Zasobnik papiru

13 Osa navijeni podkladového materialu




Popis rozhrani
1. RS-232 - Pro pfipojeni k pFistrojam T-SCALE nebo pocitadi

2. RJ11 - pfipojeni zasuvky na penize, podpora zasuvky na
penize (6V). Pri tisku Stitku bude oteviena pokladni zasuvka

3. Napajeci konektor - Pro pfipojeni napajeni (24V/4A)

4. PrepinaC - Pro vybér pfenosové rychlosti (vychozi je 9600

INSTALACE
Rozbaleni

Opatrné vyjméte tiskarnu z obalu, ujistéte se, Ze neni poskozena.
Obalovy material si uschovejte pro budouci pouziti.

Baleni obsahuje:

1 Tiskarna

2 Napédjeci adaptér

3 Napdjeci kabel

4 kabel RS232 (typ DB9)
5 Role papiru

6 Navod k obsluze

Pfipojeni napajeni
e Zafizeni zapojujte pouze do fadné uzemnéné zasuvky.

e Pouzivejte pouze napdjeci kabel dodany se zafizenim.
o Pouzivejte elektrické zasuvky, které jsou snadno dostupné a nejsou umistény dale nez délka napajeciho kabelu
o Neodstranujte zemnici zastrcku.
e Zapojte napajeci zastréku do spravné uzemnéné elektrické zasuvky.
Kroky

1 Zapojte napajeci kabel do napajeciho zdroje.
2 Zapojte napajeci konektor (24V/4A) napajeciho adaptéru do napajeciho konektoru tiskarny.
3 Zapojte druhy konec napajeciho kabelu do vhodné uzemnéné zasuvky elektrické sité



Vkladani role papiru

Otevrete bocni kryt a
aretacni packou tiskové
hlavy uvolnéte pfitlak na
pasku

Pozvednéte kazetu nahoru
a vyjméte ji

Vlozte novou roli titka a
odvinte pfiblizné 30 cm
pasky




Protahnéte papir mezi
pritlaénym valeckem a
termohlavou a zasurite do
osy navijeci vloZky. Otacejte
0sou havijeci vlozky ve
sméru hodinovych rucicek,
dokud se pfes ni nepfevine
paska.

VloZte kazetu do tiskarny

Otocte aretacni packu
tiskové hlavy do zavfené
polohy — tim se pfitladi
tiskova hlava k véalecku,
Zavrete kryt tiskarny a
stisknutim tlacitka posuvu
vysunte pasku z tiskarny




Tlacitka tiskarny

LED signalizace Vyznam

1 LED etikety Sviti: Rezim etikety aktivni
Nesviti: Rezim etikety neaktivni
Pokud zacne blikat

- doSla paska

- __mezera nenalezena
2 LED uctenky Sviti: Rezim uétenky aktivni
Nesviti: Rezim uctenky neaktivni
Pokud zacne blikat

- dosla paska
3 LED napajeni Sviti: Tiskarna zapnuta
Nesviti: Tiskarna vypnuta

4 Tlagitko posuvu = Kratkym stisknutim tlacitka podate prazdny papir

= Dlouhym stisknutim tlacitka na "3 sekundy" prepnete
funkci mezi rezimem §titk( a uctenek

= PodrZenim tlaCitka a stisknutim tlacitka napajeni
vytisknete autotest / konfiguraéni Stitek

5 Tlagitko ON/OFF Stisknutim tlaCitka zapnete/vypnete napajeni tiskarny
Poznamka: Pred pfipojenim nebo odpojenim kabell
vypnéte napajeni.

OPERACE
Kalibrace a konfigurace tiskového média

Pfed pfipojenim tiskarny k pocitaci se ujistéte, Ze tiskarna pracuje spravné, provedte kalibraci médii a vytisknéte
samokontrolu/konfiguracni $titek.

Kroky pro zahdjeni kalibrace a konfigurace médii :
1 Ujistéte se, Ze jsou média spravné vlozena a kit tiskarny je zavieny.

2 Vlozte média do tiskarny.Stisknutim tlacitka

zapnéte napajeni tiskarny.
3 Stisknéte a podrzte klavesu a zaroven stisknéte klavesu ,

4 Provede se kalibrace média - tiskarna automaticky poda nékolik stitk(l; poté se motor tiskarny na jednu
sekundu pozastavi a pak vytiskne konfiguracni profil. Uvolnéte klavesu, jakmile tiskarna za¢ne tisknout

Konfiguraéni profil






Zména prenosové rychlosti na tiskarné

Calibration
switch

Umoznuje nastaveni pfenosové rychlosti od 9600b/s do 115200b/s, vychozi pfenosova rychlost je 9600b/s.

1 PFipojte tiskarnu k hlavnimu zdroji napajeni.

2 Stisknutim tlagitko a zapnéte tiskarnu

3 VySroubujte Sroub umistény na zadni strané tiskarny pro pfistup k ,Calibration switch® — Kalibracni tlaCitko
4 Stisknutim a podrzenim kalibraéniho tlacitka po dobu 2 sekund - pomoci ostrého nastroje, zmérite
prenosovou rychlost.

5 Po uspédném nastaveni kontrolky etikety a u¢tenky 4krat spoleéné zablikaji.

6 Stisknéte a podrzte klavesu a zaroven stisknéte klavesu pro tisk autotestu, tiskarna vytiskne

informace o konfiguraci s aktualni pfenosovou rychlosti.
Pfed pfipojenim tiskarny k vaze se ujistéte, Ze pfenosova rychlost vahy a tiskarny PT10 musi byt stejna, jinak
tiskarna nebude fungovat.

Diagnostika problémt pomoci indikatort LED a bzu¢aku

Tiskarna ma zabudované indikatory stavu.

Indikace stavu a chyb se zobrazi prostfednictvim indikatord LED na pfednim panelu a zvukem vystrazného
bzucaku.

Obecné plati, ze pfi zjisténi poruchy nebo abnormailniho stavu bude vystrazny bzu¢ak nepretrzité pipat a
blikat bude také kontrolka LED ERROR.

Nize uvedeny seznam zobrazuje bzuc¢ak a indikace LED odpovidajici riznym chybam.

Situace LED etikety LED uétenky LED napajeni Bzucak
* Chybi etikety Aktivni Neaktivni Aktivni Aktivni
* Packa kazety je | Blika

v oteviené poloze

* Dosel papir Neaktivni Aktivni Aktivni Aktivni
* Packa kazety je Blika

v oteviené poloze

Pomackana Aktivni Neaktivni Aktivni Aktivni
etiketa nebo papir | Blika

Nastaveni Aktivni Aktivni Aktivni Neaktivni
prfenosové Blika Blika

rychlosti

Dalsi mozné Kontaktujte servisni organizaci

hardwarové chyby




INTERFACE

Tiskarna PT10 je vybavena:

9.kolikovym sériovym datovym rozhranim RS-232
rozhranim pro pokladni zasuvky RJ11.

RS-232 (9pinovy konektor typu D)
Tiskarna PT10 je vybavena rozhranim RS232C pro pfipojeni pfistroji T-SCALE

9pin Connector:

ol 02 03 94 &5 5 04 03 62 ot
@5 @7 @8 @9 09 08 O7 O6
DB 9 Male to Printer DB 9 Female to PC
Pin 2 RXD Input Receiving data
Pin 3 TXD Qutput Transmission data
Pin 5 GND — Signal ground

Poznamka: pokud se data nedostavaji do tiskarny, je tfreba zaménit pin 2 a pin3.

Rozhrani RJ11

Tiskarna PT10 je vybavena portem RJ11 pro pfipojeni k pokladni zasuvce (6V).
PFi tisku Stitku bude pokladni zasuvka oteviena.

Pin | Signal

NC

NC

Drawer control
NC

Ground

NC

O W=




UDRZBA

VAROVANI

ODPOJTE VESKERE NAPAJENI TETO JEDNOTKY PRED CISTENIM NEBO UDRZBE.

POKUD TAK NEUCINITE, MUZE DOJIT K UJME NA ZDRAViI NEBO K POSKOZENI JEDNOTKY.
UDRZBU POVOLTE POUZE KVALIFIKOVANYM OSOBAM

PRISTROJ
Pfed Cisténim zafizeni vypnéte napajeni

Displej:
K Cisténi displeje pouzivejte pouze mékky, Cisty hadfik navihéeny jemnym Cisticim prostfedkem a vodou.

Kryt zarizeni

K €idténi pouzivejte mékky, Cisty hadfik navlhéeny jemnym Cisticim prostfedkem a vodou.
Na zafizeni nepouzivejte rozpoustédla ani komer¢ni Cistici prostfedky.

Nestfikejte pfimo na zafizeni.

Doporucend Cetnost: jednou tydné

Potfebné materialy:

1) Maly mékky kartacek

2) Bavinéné tampony

3) Alkohol

VAROVANI
NEPOUZIVEJTE ZADNE KOVOVE NEBO OSTRE PREDMETY. MUZE DOJIT K POSKRABANI TISKOVE
HLAVY A VALCE.

Otevrete kryt tiskarny a uvolnéte packu pro vyjmuti kazety pro pristup k tiskové hlavé.

Pri vyméné stitkGi nebo pfi zhorseni kvality tisku vycistéte tiskovou hlavu a tiskovy valec.

Zvednéte tiskovou hlavu uvolnénim zajiSt'ovaci packy kazety. Pomoci vatového tamponu s
alkoholem ocistéte lepidlo od etiket nebo jiného materialu, které ulpély na tiskové hlavé.

Vlozte vatovy tampon namocéeny v alkoholu prednim otvorem valeéku desky. Stisknéte tlacitko
podavani, aby se valec otacel, zatimco se vatovy tampon dotyka valce. Jak se valec otaéi, pohybujte
tamponem po povrchu valce, abyste odistili lepidlo nebo materialy. (Pro zastaveni otaéeni valce
vlozte papir do oblasti snimace podavani etiket).

Pomoci mékkého kartacku dokoncete €isténi, abyste odstranili vesSkery prach z vnitrku tiskarny a z
okoli senzord - snimacti odebirani stitkd.

Doporucena ¢etnost: Tydné nebo pfi zhorseni kvality tisku.



BEZPECNOSTNi POKYNY

POZOR

= Opravu pfistroje povolte pouze kvalifikovanym osobam.

= Pfed pfipojenim nebo odpojenim jakychkoli soudasti odstrarite napajeni

= Nedodrzenim téchto opatfeni mlze dojit ke zranéni nebo poskozeni zdravi ke zni¢eni

» Tiskova hlava se béhem tisku velmi zahreje; vyhybejte se kontaktu s tiskovou hlavou

» Umistéte tiskarnu na rovny a stabilni povrch.

» Kolem tiskarny ponechejte dostatek prostoru pro provoz a udrzbu.

= Do vétracich Stérbin nebo otvorl nic nevkladejte.

= Neumist ujte tiskarnu na zdroj tepla ani do jeho blizkosti.

= Nepouzivejte tiskarnu v blizkosti vody. Nikdy do néj nelijte kapalinu.

= Nevystavujte tiskarnu vysokym teplotam, pfimo slunecni svétlo nebo prachu.

= Chrante tiskarnu pred narazy a vibracemi.

» Ujistéte se, Ze napajeci napéti je v souladu s parametry pro tiskarnu.

» Pokud tomu tak neni, vypnéte napajeni tiskarny

= Neumist ujte napajeci kabel tam, kde by se na néj dalo slapnout.

» Pokud se napajeci kabel poSkodi nebo roztrepe, vyménte jej ihned.

» Chcete-li zajistit kvalitu a spolehlivost tisku, doporucujeme vam pouzijte doporuceny papir nebo
papir stejné kvality.

= Prosim vypnéte napajeni, kdyz pfipojujete/odpojujete zafizeni do portud, nebo to zpusobi
poskozeni fidiciho obvodu tiskarny.

» Nikdy sami neprovadéjte udrzbu nebo opravy. Vzdy kontaktujte kvalifikovaného servisniho
technika.

» Uchovavejte tuto uzivatelskou priru¢ku na misté, které je snadno pristupné



Technické udaje

Struktura

fadek

Struktura kazety
Metoda tisku Termalni fadkovy tisk
Sirka tisku max. 56 mm (203 dpi)
Delka tisku max. 110 mm (203 dpi)
Sitka papiru 62+0,5 mm
Rozliseni STD 203dpi (8 bodu/mm)
Celkovy pocet bodl na 448 bodu

Rychlost tisku *

125 mm/s (max.)

Procesor 32bitovy RSIC
Pamét Flash 4 MB
RAM 8 MB

Funkce detekce

Snimac pfitomnosti papiru, snimac¢ znacky mezery

Tloustka: 55-200um
Sitka: 30 - 60 mm, véetné spodniho

Kapacita pfijmu Stitka papiru Maximalni vné&j§i pramér role
papiru: Velikost otvoru role papiru na
uctenky: 100 mm: 12 mm
Velikost otvoru role papiru na Stitky: 40 mm
Typ Stitku Prubé&Zny papir, papir s mezerami

Instalace role papiru

Zarovnani dna

Funkce peelingu

Podpora funkce snimace pfitomnosti papiru

Sériové rozhrani

Vychozi hodnota 9600, 8/N/1
Pfenosova rychlost a format jsou menitelne

Role stitku

Maximalni vnéjsi pramer role: 100 mm
Vnitini prameér role: 40 mm
Maximalni 8ifka Stitku: 60 mm

Rozhrani

RJ11; RS232




Prikaz ESC/POS

Hustota tisku Urovefi 5

Rezidentni pisma 12*24(vychozi), 917
zjednodusena &instina, anglictina

Pisma

UPC-A, UPC-E, EAN13, EAN8, CODE39, CODEBAR,
CODE93, CODE128, ITF

Windows XP, 7, 8, 10. server 2008, 2012

Carovy kéd 1D

Ridic CUPS pro Linux
SDK Windows XP, 7, 8, 10. server 2008, 2012
WinCE, Win Mobile, Android
Baleni Nezavislé baleni
Vstupni udaje: 100-240V-50/60Hz 2,5A
i Vystup: 24V-4A
Provozni stav: Teplota 5 - 50'C,
Vihkost 25% 85%,bez kondenzace Podminky

Fyzikaini speciikace. | qyjadovani: Teplota 4060 "C, vinkost 10%-

90%, bez kondenzace

Zivotnost tiskarny: 18 mésicu

Zivotnost TPH: 50 km nebo 6 mésicu Zivotnost desky:
Spolehlivost 100 km nebo 24 mésici Zivotnost loupaéky: 12 mésicl
Zivotnost desky plo3nych spoji: 30 000 hodin

Upozornéni

1 Pouzivejte doporué¢eny termalni papir nebo papir stejné kvality, jinak to ovliviiuje kvalitu tisku a
snizuje zivotnost termalni tiskové hlavy.

2 Nelepte etikety na kryt.

3 Chemikalie nebo olej mohou zménit barvu papiru nebo mohou vyblednout vytisténé znaky.

4 Barva papiru vybledne pfi teploté nad 70 °C, proto vénujte pozornost vlivu teploty, vihkosti a
slunecniho zareni.

Rozméry

202

140
182




